@ - instrukcja obstugi ttumaczona z jezyka Czeskiego (dotyczy takze wersji specjalnych)

® BRANO a.s., 747 41 Hradec nad Moravici

ﬂ [] Republika Czeska
tel.: +420/ 553 632 303
http://www.brano-zz.cz; http://www.brano.eu;
zz-info@brano.eu; info @brano.eu

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
ZASADY BEZPIECZENSTWA, EKSPLOATACJA |

KONSERWACJA
DO PRODUKTU:

WCIAGNIKI LANCUCHOWE

typ Z100
projektowanie dla przestrzeni zagrozonych wybuchem — NEXP
nosnosc¢ 0,25t, 0,5t, 1t, 1,6t, 3,2t, 5t, 7,5t, 10t, 15t i 20t

Przed rozpoczeciem uzytkowania wciggnika prosimy o staranne przeczytanie
niniejszej instrukcji uzytkowania. Zawiera ona wazne wskazowki dotyczgce
bezpieczenstwa oraz instalacji, eksploatacji i konserwaciji . Nalezy zapewnié, aby
niniejsza instrukcja uzytkowania byta do dyspozycji wszystkich odpowiedzialnych
0s0b.

Nalezy jg zachowa¢ do uzytku w przysziosci!

Wydanie 9.
CZERWIEC 2022 C €
Numer ewidencyjny 1-52108-0-1




SPIS TRESCI

T DEFINICUE ... ettt e e e e e e e e e e aanees 3
2 PRZEZNACZENIE URZADZENIA ... ..ottt 3
3 ZASADY BEZPIECZENSTWA ..ottt ettt sen e 4
3.1 ZBIOR ZASAD BEZPIECZENSTWA ......ooiitieieieeeeeeeteeeee et 4
3.2 ZASADY BEZPIECZENSTWA ......ooitetieeeeieteeeee et ee ettt en et en e 4
3.2.1 Przed rozpoczeciem uzytkowania Produkiu ............cceeeiiiiiiiiiiiiiee e 4
3.2.2 POACZAS STOSOWANIA ......uvvreeeieeeeeiiiitee et e e e e ettt e e e e e e e e e e e e s e e e e e e e e e eeanns 5
B.2.83 PO UZYCIU ..ttt ettt e e e e e e e e e e e 5
3.2.4 ANQAlIZA ZAGIOZEN ...ttt ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaan 5
3.2.5 KONSEIWACA ...t eeeeeeeeeiittt ettt e ettt e e e oo ettt e e e e e e e e bbbt e e e e e e e e e e nnnabeeeeeeeeeeaannns 5
4 OPAKOWANIE, MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT .....otiiiiiiiieee e 6
4.1 OPAKOWANIE ...ttt et e e e e e e e e e e e s 6
4.2 SKEADOWANIE ...ttt e e e e e e e eneee s 6
4.3 TRANSPORT ... 6
5 GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE..........ooiiiiiiiiiieee et 6
5.1 ZASZEREGOWANIE MECHANICZNE ..o 8
5.2 MATERIAL T WYKONANIE ..ottt 9
5.3 INFORMACJE UMIESZCZONE NA PRODUKCIE.......cccoiiiiiiiiiiiieee e 9
6 INSTALACJIA WCIAGNIKA L.ttt e e e e e e e e e e e as 10
6.1 KONTROLA PRZED INSTALAGCUA ..ottt 10
6.1.1 KONSITUKCIA NOSN@ ... e 10
6.2 ZAWIESZENIE WCIAGNIKA ...t 10
6.2.1 SMArowanie taNCUCNE ........ccoiiiiiiiiii e a e e 10
6.2.2 Kontrola pozyCji taNCUCNA .........ooiiiiieiee e 10
6.2.3 Ustawienie tancucha reCznego ...........ceeeiiiiiiiiiiiiiiiieeee e 11
6.3 TEST PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA PRODUKTU .....ccocveveieeeeieeieeienee 11
7 BRSO PLOAT ACUA ettt e e e e e et e e e e e e e e e e b s e e ee e e e e e e aannns 12
7.1 ZASTOSOWANIE WCIAGNIKA . ...t 12
7.2 PODNOSZENIE, OPUSZCZANIE ...ttt 12
7.3 BEZPIECZNE SRODOWISKO PRACY ..ottt 13
8 KONTROLA WCIAGNIKA ..ttt e e e e e e e nnn e e e e e e e as 14
8.1 PRZEGLAD ...ttt e e e e et e e e e e e 14
8.1.1 ROAZA]E PrZegIgaOW .........eeeiiiiiiiieee ettt e e e e e e 14
8.1.2 Przeglad COUZIENNY .......uuiiiiiiiiiiiiiee ettt e e e e e 14
8.1.3 Przeglad reQUIAINY.........uueiiiiiie e e e e e 14
8.1.4 Wciggnik uzywany NiereguIarnie...........co i 14
8.1.5 ZapiS O Przeglgazi@........uuuiieiiiiiiiiie et 15
8.2 PROCEDURA PRZEGLADU ...ttt 15
9 WYSZUKIWANIE USTEREK ... .ttt 18
10 SMAROWANIE ............ P 19
10.1 INFORMAGUE OGOLNE ...ttt 19
10.2 PRZEKLADNIE. ...t e e e e e as 19
10.3 LANCUCH EADUNKOWY ....ooooiiirieieereseeetsesessieesesesesesssssesse s sesssssseseesssessenssssssnes 19
11 KONSERWAGUA. ...ttt e e e e e e e e e e 19
11.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA ..ottt 19
11.2 WYMIANA LANCUCHA EADUNKEGO........cuieeeeieieeeeeeeeeee e 20
11.3 REGULACJA HAMULCGA ...ttt a e 20
11.4 tozyska................ LR 21
11.5 WSKAZOWKI OGOLNE ...t e e 21
11.6 KONTROLA . ...ttt et e e e e e e e e e e e e e e e e annbneeeeeaaeeas 21
T1.7 NAPRAW A ettt e e e e s e e e eaanre e e e 22
L I T I = PP O PR OPUPPPN 22
12 WYCOFANIE Z EKSPLOATACUI — LIKWIDACUJA ..o 22
13 DOKUMENTACUJA POWIAZANA . ...ttt 22
14 KONCOWE WYMAGANIA PRODUCENTA W STOSUNKU DO KLIENTA.........ccceue..... 22

2



1 DEFINICJE
n YEEIFLIF A TE1RTe  Niebezpieczenstwo: zwraca uwage na

bezposrednio niebezpieczng sytuacje, ktéra doprowadzi¢ moze
do smierci lub powaznych obrazen, jezeli dane ostrzezenie
zostanie zlekcewazone.

|1 JOSTRZEZENIE Ostrzezenie: zwraca uwage na mozliwg niebezpieczng

sytuacje, ktéra mogtaby doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazen, jezeli dane ostrzezenie zostanie zlekcewazone.

[ JUWAGA Uwaga: zwraca uwage na mozliwg niebezpieczng
sytuacje, ktéra mogtaby doprowadzi¢ do drobnych lub lekkich
obrazen, jezeli obstudze nie udatoby sie jej unikngé. Uwagi
mogg zawiera¢ rowniez ostrzezenia przed niebezpiecznymi
dziataniami.

Nosnosé (Q): to maksymalna dozwolona masa tadunku (graniczne obcigzenie
robocze), ktérg mozna obcigzy¢ wciggnik przy wykonywaniu czynnosci wedtug
warunkow okreslonych w niniejszej instrukcji.

2 PRZEZNACZENIE URZADZENIA

2.1 Wciggnik tancuchowy (zwany dalej produktem) typ Z100 oraz w projekcie
dotyczgcym zagrozenia wybuchem - NEXP (NEXP = strukturalnie identyczny
produkt, r6znigcy sie ochrong powierzchni wybranych czesci, materiatem tabliczki
znamionowej i dokumentacjg), nosnosc¢ 0,25t, 0,5t, 1t, 1,61, 3,2t, 5t, 7,5t, 10t, 15t
oraz 20t zostat skonstruowany wytgcznie do recznego pionowego podnoszenia i
opuszczania luznych tadunkow na stanowisku pracy. Masa tadunku przy
podnoszeniu nie moze przekroczy¢ podanej dopuszczalnej nosSnosci.

2.2 Wyrdb swoim wykonaniem odpowiada wymaganiom ustalonym przez Dyrektywe
Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/ES, zgodnie z brzmieniem przepisu
czeskiego - rozporzgdzenia Rady Ministréw nr 176/2008 Sb. w obowigzujgcym
brzmieniu oraz wymaganiom zharmonizowanych czeskich norm technicznych CSN
EN ISO 12100 i CSN EN 13157+A1.

2.3 Wyr6b swoim wykonaniem odpowiada wymaganiom ustalonym przez Dyrektywe
Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/34/UE, zgodnie z brzmieniem przepisu
czeskiego - rozporzgdzenia Rady Ministréw nr 116/2016 Sb. w obowigzujgcym
brzmieniu. Wyrdb jest wykonany, jako urzgdzenie & IM2ExhIMb zgodnie z CSN EN
ISO 80079-36:2016 i CSN EN ISO 80079-37:2016. Spetnia warunki do
wykorzystania w Srodowisku gorniczym ,niebezpieczne warunki atmosferyczne 2°
zgodnie z CSN EN 1127-2.

2.4 Wyr6b swoim wykonaniem odpowiada wymaganiom ustalonym przez Dyrektywe
Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/34/UE, zgodnie z brzmieniem przepisu
czeskiego - rozporzgdzenia Rady Ministréw nr 116/2016 Sb. w obowigzujgcym
brzmieniu. Wyrdob jest wykonany, jako urzadzenie & II2GExhIICT6Gb, &
II2DEXhIIICT85°CDb zgodnie z CSN EN ISO 80079-36:2016 i CSN EN ISO 80079-
37:2016. Spetnia warunki do wykorzystania w srodowisku ,zéna 1 i zéna 21“, “zéna 2
i z6na 22* zgodnie z CSN EN 1127-1.

Uwaga: Artykuty 2.3 i 2.4 dotyczg projektowania produktu NEXP.
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3 ZASADY BEZPIECZENSTWA

3.1 ZBIOR ZASAD BEZPIECZENSTWA

Podczas podnoszenia tadunkéw wystepuje niebezpieczenstwo, szczegdllnie w
przypadku, kiedy wciggnik uzywany jest w niewlasciwy sposob lub jest
nieodpowiednio konserwowany. Ze wzgledu na mozliwe skutki w postaci wypadku
lub powaznych obrazen podczas pracy z wciggnikiem, podczas jego montazu,
konserwacji i kontroli konieczne jest stosowanie szczegb6lnych $rodkow
bezpieczenstwa.

|1 JOSTRZEZENIE:

NIGDY nie nalezy uzywa¢ wciggnika do podnoszenia lub transportu oséb.

NIGDY nie nalezy podnosi¢ lub transportowaé tadunkéw nad osobami lub w ich poblizu.
NIGDY nie nalezy obcigza¢ wciggnika bardziej, niz pozwala na to no$nos¢ podana
na wciggniku.

ZAWSZE nalezy przekonac sie, ze konstrukcja nosna bezpiecznie utrzyma w petni
obcigzony wciggnik i pozwala na wykonanie wszystkich operacji podnoszenia.
ZAWSZE przed rozpoczeciem pracy nalezy zwrdci¢ na ten fakt uwage osobom
znajdujgcym sie w poblizu.

ZAWSZE nalezy przeczytaé instrukcje obstugi i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy pamieta¢ o tym, iz za wtadciwg technike zaczepienia haka i podnoszenia
tadunkédw odpowiedzialna jest obstuga. Dlatego nalezy sprawdzi¢ wszystkie
dyrektywy, przepisy i normy obowigzujgce w danym panstwie, w poszukiwaniu
innych informaciji 0 bezpiecznej pracy z uzywanym wciggnikiem.

3.2 ZASADY BEZPIECZENSTWA

|1 JOSTRZEZENIE:

3.2.1 Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu

ZAWSZE nalezy zapewni¢, aby wciggnik obstugiwaty osoby sprawne fizycznie,
zdolne do jego obstugi i odpowiednio pouczone, w wieku powyzej lat 18,
zaznajomione z niniejszg instrukcjg |1 przeszkolone na temat
bezpieczenstwa i sposobu pracy.

ZAWSZE codziennie przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ wciggnik wedtug
ustepu 8.1.2 ,Codzienny przeglad®.

ZAWSZE nalezy przekona¢ sie, ze dtugos¢ tancuchdéw jest wystarczajgca do
zamierzonej pracy.

ZAWSZE przed uzyciem urzgdzenia nalezy sprawdzi¢ funkcje hamulca.

ZAWSZE nalezy uzywac tylko oryginalnego tancucha.

ZAWSZE nalezy zapewni¢, aby tancuch tadunkowy nie byt zardzewiaty ale czysty i
naoliwiony.

ZAWSZE nalezy sie przekonac¢, ze ostatnie ogniwo tancucha tadunkowego jest
dobrze przymocowane do korpusu.

NIGDY nie nalezy uzywa¢ uszkodzonego lub zuzytego wciggnika.

NIGDY nie nalezy uzywac¢ wciggnika, ktérego hak ma wypadniete lub uszkodzone

zabezpieczenie, lub ktéry nie posiada takiego zabezpieczenia.

NIGDY nie nalezy uzywac wciggnika bez informacji o nosnosci w widoczny sposob

podanej na wciggniku.

NIGDY nie nalezy uzywaé¢ zmodyfikowanych lub zdeformowanych hakdow.

NIGDY nie nalezy tgczy¢ lub przedtuzac tancucha.

NIGDY nie nalezy uzywaé¢ wciggnika, kitdéry oznaczony jest tabliczkg ,NIE DO

UZYTKU , (NIESPRAWNY) “ itp.
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ZAWSZE w przypadku stosowania wciggnika w niestandardowym lub ekstremalnym
Srodowisku nalezy skonsultowac¢ sie z producentem lub jego
upetnomocnionym przedstawicielem.

ZAWSZE podczas pracy w atmosferze wybuchowej sprawdz, czy produkt jest
uziemiony przez zacisk uziemiajgcy

ZAWSZE nalezy zetrze¢ kurz z produktu przed jego uzyciem w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem

3.2.2 Podczas stosowania

ZAWSZE nalezy sie przekonaé, ze tadunek jest wtasciwie zawieszony na haku.

ZAWSZE nalezy sie przekonaé, ze zabezpieczenia hakow sg nalezycie zatrzasniete.

ZAWSZE nalezy uwaza¢ na nadmierne podniesienie lub opuszczenie (pozycje
skrajne).

ZAWSZE nalezy pracowac z wciggnikiem uzywajgc tylko sity reczne;.

ZAWSZE przy podnoszeniu tadunkéw o masie zblizajgcej sie do nominalnej
nosnos$ci wciggnika zalecamy ze wzgledu na wielko$¢ sit sterujgcych, aby
wciggnik obstugiwany byt przez dwie osoby.

NIGDY nie nalezy uzywa¢ wciggnika do naprezania, ciggniecia lub do zakotwiczania

tadunkéw.

NIGDY nie nalezy pozwala¢ na to, aby tadunek sie hustat, powodowat uderzenia lub

drgania.

NIGDY nie nalezy uzywac tancucha wciggnika do wigzania.

NIGDY nie nalezy zawiesza¢ tadunkdéw na grocie haka.

NIGDY nie nalezy przeciggac tancucha przez jakgkolwiek krawedz.

NIGDY nie nalezy spawaé, cig¢ ani wykonywac¢ zadnych innych operacji na

zawieszonym tadunku.

NIGDY nie uzywac¢ tancucha jako przewodnika pradu (np.: jako uziemienia do

spawarki elektrycznej).

NIGDY nie nalezy pracowac¢ z wciggnikiem, jezeli tancuch zacznie

przeskakiwac lub wystgpi nietypowy nadmierny hatas.

3.2.3 Po uzyciu
NIGDY nie nalezy pozostawia¢ zawieszonych tadunkéw bez nadzoru.
ZAWSZE nalezy zabezpieczy¢ wciggnik przed nieuprawnionym uzyciem

3.2.4 Analiza zagrozen

Analiza mozliwych zagrozen z punktu widzenia konstrukcji, eksploatacji i Srodowiska
uzytkowania weciggnika podana zostata w samodzielnym dokumencie ,Analiza
zagrozen®. Dokument ten dostepny jest na zgdanie w osrodkach serwisowych.

3.2.5 Konserwacja

ZAWSZE nalezy umozliwi¢ kompetentnym osobom regularny przeglad wciggnika.

ZAWSZE nalezy zapewni¢, aby tancuch byt czysty i naoliwiony.

ZAWSZE nalezy zapewni¢, aby czesci slizgowe byly w wystarczajgcym stopniu

nasmarowane smarem.

NIGDY nie wolno dodawac¢ dalszych elementéw w celu przediuzenia tancucha
tadunkowego

Przy konserwacji mozna wykonywaé wytgcznie takie zabiegi, ktére pozostajg w
zgodzie z wymaganiami producenta podanymi w rozdziatach 11 i 14 niniejsze;
instrukciji.

NIE JEST DOPUSZCZALNE dokonywanie napraw i konserwacji w sposob inny, niz
okreslony przez producenta. Chodzi w szczegdlnosci o zakaz uzywania
nieoryginalnych czesci zamiennych lub dokonywanie modyfikacji produktu bez zgody
producenta.



4 OPAKOWANIE, MAGAZYNOWANIE | transport

4.1 OPAKOWANIE

Wociggniki do nosnosci 5t dostarczane sg w stanie zmontowanym zapakowane w
kartonowych pudtach. Wciggniki o nosnosci 7,5t,10t, 15t i 20t dostarczane sg luzno
utozone na paletach zapakowane w folie.

4.1.2 W sktad dostawy wchodzi niniejsza dokumentacja towarzyszaca:

a) INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

b) WE deklaracja zgodnosci

c) Zaswiadczenie o jakosci i kompletnosci produktu oraz karta gwarancyjna.
c1) Okres gwarancji podano w karcie gwarancyjnej.
c2) Gwarancja nie obejmuje wad wynikajacych z nieprzestrzegania
instrukcji obstugi oraz wad powstatych wskutek niewtasciwego uzytkowania i
niefachowych zabiegdw.
c3) Gwarancja réwniez nie obejmuje modyfikacji produktu lub zastosowania
nieoryginalnych czesci zamiennych bez zgody producenta.
c4) Reklamacja wad produktu odbywa sie wedtug odpowiednich przepisow
kodeksu handlowego ewentualnie kodeksu cywilnwgo w brzmieniu
pbzniejszych przepisow.

d) Lista o$rodkow serwisowych (wytgcznie dla Republiki Czeskiej i Stowackie))

4.2 SKLADOWANIE

Wociagniki nalezy sktadowac¢ w suchych i czystych magazynach wolnych od wptywéw

chemicznych i wyziewow.

(1) Wciagnik nalezy zawsze sktadowac bez jakiegokolwiek zawieszonego tadunku.

(2) Z wciggnika nalezy usung¢ wszelki kurz, wode i nieczystosci.

(3) kancuch, czop krazka, czopy hakoéw i sprezyny zabezpieczen hakéw nalezy

nasmarowac.

(4) Wciagnik nalezy zawiesi¢ w suchym miejscu.

(5) Uzywajgc weciggnika nastepnym razem nalezy kierowac¢ sie instrukcjami
zawartymi w art. 8.1.2 ,Codzienny przeglad” lub 8.1.4 ,Wciggnik uzywany
nieregularnie®.

4.3 TRANSPORT

Podczas transportu i umieszczeniu na stanowisku pracy nalezy przestrzegac
obowigzujgcych przepisow i norm technicznych dotyczacych pracy z ciezkimi
tadunkami.

5 GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE
Nosnos¢ 0,25 -10t

Tabelka 5.a
. ] . . . Wysokos¢

1 | Nosnose | UEba | tath SoN | Sie | pusos | Zakos | podoszona | Masa
() noénych | (klasa wytrzym. 8) (N) (m/min) roboczych stan(crina)rd (kg)

0,25 & 3,1x9,3 270 2 4.4

0,5 @ 5x15 300 1,1 8,5

1 1 & 7x21 350 0,7 20°C 14,1

7100 1,6 @ 9x27 320 0,36 do 3 24
, 400 0,29 +50°C 37,4

5 5 & 11x31 400 0,15 52,3

7,5 480 0,15 70

10 3 400 0,1 85
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Uwagi:
1) Obliczono przy zatozeniu odwiniecia 30m fancucha za minute.

2) Na zamowienie mozna otrzymac wciggnik o wysokosci podnoszenia do 15m. Zwiekszenie

wysokosci podnoszenia ponad 15m musi byé skonsultowane z producentem.

Tabelka 5.b - Wymiary

Nos$nosc¢ Gtéwne wymiary — informacyjnie (mm)
(t) a D L min € min d
0,25 120 80 255 18,5 30
0,5 165 115 265 18,5 30
1 180 136 330 23,5 36
1,6 220 198 410 29,5 43
, 254 220 510 35,5 50
5 254 220 655 39,5 56
7,5 254 220 875 43 56
10 254 220 1000 47 63
el af AR
=
_ 8 E
‘ !
a | %
Nosnos¢ 15i 20 t
Tabelka 5.c. - Parametry techniczne
tancuch Sita . Przyrost
. NOSNOSE Liczba cr;Sllil sterujgca Predkos¢ ) t;na;é?:tu p\é\éfoosszrﬁa I\élkags)a ma1sy na
P | | T | i | | | makamaing® | Doz | D
asa " .
nosnyc wytrzym. 8) WC|?_[?];]| u I’ObOCZYCh (m) tan. (kg)
15,0 @11x31| 480 0,15 -20°C 12 | 280 | 13
Z100 do
20,0 J 11x31 400 0,1 +50°C 8 350 | 19,2
Uwagi:

1) Obliczono przy zatozeniu odwiniecia 30m tancucha recznego za minute na kazdym wciggniku.
2) Wysokos¢ ponoszenia wg zamowienia. Wzniosy wieksze od podanych w tabelce nalezy

skonsultowac¢ z producentem.




Tabelka 5.d - Wymiary

Nosnos¢ Gtéwne wymiary — informacyjnie (mm)
(t) a b L min € min D
15 510 980 910 53 71
20 510 1100 950 60 80

Wociagniki o nosnosci
151 20t sg
standardowo
wyposazone w
uktadarke tancucha.

L min.

5.1 ZASZEREGOWANIE MECHANICZNE
Bezpieczenstwo i trwato$¢ wciggnika sg zapewnione przy zatozeniu, ze pracuje on
zgodnie z przepisowym zaszeregowaniem.
Weciaggnik skonstruowany zostat dla klasy 1Bm zgodnie z przepisem FEM 9.511 —
patrz tab. 5.1. (odpowiada klasyfikacji mechanizméw M3 wedtug ISO 4301/1).

Sredni dzienny czas pracy okresla wykres obcigzeniowy.

Tab. 5.1 ZASZEREGOWANIE MECHANICZNE

Wykres . 2 o
obcigzeniowy Definicja Wspc_;’rc_zyn.mk Sredni dzienny
(rozktad obcigzeri) obcigzenia |czas pracy (h)
Wociagniki zwykle poddawane
1 sg matym obcigzeniom i tylko
. w wyjatkowych przypadkach k<0,50 1-2
(lekkie) . A
jest to obcigzenie
maksymalne.
Wociggniki zwykle poddawane
2 sg matym obcigzeniom, ale i
(Srednie) stosunkowo czesto jest to 0.50<k<0,63 0.5-1
obcigzenie maksymalne.
Wociggniki zwykle poddawane
3 sg $rednim obcigzeniom i B
(ciezkie) regularnie jest to obcigzenie 0.63<k<0,80 0.25-0,5
maksymalne.
Wociggniki zazwyczaj
4 poddawane sg maksymalnym B
(bardzo ciezkie) |obcigzeniom lub obcigzeniom 0.80<k<1,00| 0,12-0,25

zblizajgcym sie do maksimum.

8




Wykres obcigzeniowy

0,4

1

0,1

|

Wykres obcigzeniowy

0,733

2

0,467

Wykres obcigzeniowy
3

0,2

Wykres obcigzeniowy

4

0,8

50

100

0 167 333 50

5.2 MATERIAL | WYKONANIE

100 0 50

% czasu pracy

100

80

100

5.2.1 Gtéwne czesci wciggnika wykonane sg ze stali konstrukcyjnej, zeliwa, wktadki

hamulcowe hamulca z mosigdzu lub materiatu metalowo-ceramicznego.

5.22 W konstrukcji zewnetrznych czesci wciggnika nie zostaty zastosowane
materiaty z tendencjg do powstawania iskry zapalnej w my$| zatgcznika nr 2 art.
1.3.1 do Rozporzadzenia Rzgdu nr 116/2016 Dz. U. oraz zharmonizowanych
norm technicznych CSN EN 1127-1 art. 6.4.4 CSN EN 1127-2 art. 6.4.4 oraz
CSN EN ISO 80079-36 art. 6.4.2.1.

5.2.3 W wciggniku nie zostaty zastosowane materiaty powodujace
niebezpieczenstwo dziatania elektrycznosci statycznej w mysl CSN EN 1127-1
art. 6.4.7, CSN EN 1127-2 art. 6.4.7, CSN EN ISO 80079-36 art. 6.7 oraz

CLC/TR 60079-32-1.

5.2.4 Wciggnik nie przekracza wartosci hatasu podanych w zatgczniku nr 1 artykut
1.7.4.2 litera u) Rozporzadzenia Rzgdu (czeski skrét NV) 176/2008 Dz. U.
(Dyrektywa PE oraz RE nr 2006/42/WE)

Uwaga: Artykuty 5.2.2 i 5.2.3 dotyczg projektowania produktu NEXP.

5.3 INFORMACJE UMIESZCZONE NA PRODUKCIE
Kazdy produkt zaopatrzony jest w tabliczke, na ktérej podane zostaly nastepujgce
informacije:

Standardowe wykonanie:

Projekt produktu NEXP:

oznaczenie producenta

oznaczenie producenta

adres producenta

adres producenta

typ produktu typ produktu
nosnosc¢ nosnosc¢

numer fabryczny numer fabryczny
rok produkcji rok produkcji

oznaczenie CE

oznaczenie CE

symbole typu ochrony (IM2ExhIMb dla grupy |,

II2GExhIICT6GD i I2DExhIIICT85 °CDb dla grupy II)




6 INSTALACJA WCIAGNIKA

Przed instalacjg nalezy starannie sprawdzi¢, czy wciagnik nie jest uszkodzony.
Produkt NEXP musi by¢ zainstalowany w taki sposéb, aby zapobiec petzajgcym
tadunkom. W miejscu instalacji nalezy unika¢ mechanizmoéw tadowania silniejszych
niz tarcie reczne.

Produkt NEXP, gdy jest uzywany w kopalni lub innym Srodowisku, w ktorym produkt
moze zderzy¢ sie z spadajgcymi, latajgcymi... przedmiotami (skata, kamienie...),
musi by¢ chroniony, aby zminimalizowa¢ prawdopodobienstwo kolizji (pokrywa o
odpowiedniej wielkosci, ...).

6.1 KONTROLA PRZED INSTALACJA

6.1.1 Konstrukcja nosna

|1 JOSTRZEZENIE:

ZAWSZE nalezy upewni¢ sie, ze Kkonstrukcja nosna jest wystarczajgco
wytrzymata, aby utrzymaé¢ mase tadunku i wciggnika. Instalacja nie moze
zosta¢ wykonana na konstrukcji, w przypadku ktérej nie mozna sprawdzié¢
NosSNosci.

ZAWSZE za konstrukcje nosng odpowiada uzytkownik!

6.2 ZAWIESZENIE WCIAGNIKA

[1JUWAGA

Podczas zawieszania wciggnika na zawieszeniu nalezy zachowaé¢ duzg ostroznos¢ i
zapewni¢ odpowiednie warunki do bezpiecznej instalacji wedtug charakteru
Srodowiska (platforma operacyjna, dzwignik pomocniczy itp.), aby uniknaé
zagrozenia lub obrazen oséb. Przy zawieszaniu wciggnika na wysokosci nalezy
uzywac srodkéw zabezpieczajgcych przed upadkiem z wysokosci.

Za stworzenie warunkéw do instalacji wciagnika i przeprowadzenie instalaciji
odpowiada uzytkownik.

6.2.1 Smarowanie tancucha

Cienkg warstwe oleju nalezy rozprowadzi¢ na tancuchu najlepiej przy pomocy
sprayu. Regularne smarowanie zapobiega zuzyciu i korozji tahcucha i przedtuza jego
trwato$¢.

6.2.2 Kontrola pozycji tancucha

Nalezy sprawdzi¢, czy hak i tancuch nie sg przekrecone jak na Rys. 1 2. Jezeli
tancuch jest przekrecony, nalezy przywrécic jego wtasciwg pozycje. Nigdy nie nalezy
zawieszac¢ tadunkoéw na przekreconym ftancuchu. Lancuch nie jest przekrecony, kiedy
spawane czesci wszystkich ogniw znajdujg sie w jednym szeregu. To obowigzuje w
stosunku do no$nosci 5t i wiekszej. Zwiekszong uwage nalezy poswieci¢ kontroli
pozycji tancucha w przypadku nosnosci 15 i 20t.

Obr. 1 Skrecenie taficucha Obr. 2 Przekrecenie faicucha

il WYROWNANY W PRZEKRECENIE OBUDOWY
TAKI SPOSOB, ABY ZBLOCZ POWODUJE
WYSTEPY PO! é Q PRZEKRECENIE tANCUCHA.
SPAWANIU LANCUCH NALEZY
ZNAJDOWALY SIE % < WYPROSTOWAC
NA JEDNEJ \ PRZYWRACAJAC JEGO

PIERWOTNA POZYCJE

STRONIE 3
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PODNIESIENIE (wznios)

6.2.3 Ustawienie taincucha recznego

Po instalacji wciggnika na stanowisku pracy nalezy sprawdzic¢
/4 pozycje recznego tancucha sterujgcego. Odlegtos¢ konca
dolnej petli tahcucha recznego od poziomu powierzchni, na
ktorej stoi obstuga wciggnika podczas pracy, musi miescic sie
w granicach 500 —1000mm. Wciggniki dostarczane sg z
tancuchem recznym, ktérego dtugosc¢ jest wspotmierna do
wysokosci podoszenia wciggnika, a w przypadku
standardowej instalacji spetnia warunek wtasciwego
ustawienia konca tancucha.
W pozostatych przypadkach, kiedy ze wzgledu na sposob
zastosowania wciggnika dtugos¢ tancucha recznego nie
odpowiada przepisanym warunkom, konieczne jest skrocenie
lub przedtuzenie tancucha.
Skracanie tancucha: tancuch nalezy roztgczyé w miejscu
ogniwa tgczacego wyginajgc wolne konce ogniw. tancuch
nalezy skroci¢ o potrzebng dtugos¢ i ponownie ztgczy¢
ogniwem tgczacym. Wolne konce ogniwa tgczgcego zginamy
w kierunku do siebie.
Przedtuzanie tancucha: tahcuch nalezy roztgczy¢ w miejscu
ogniwa fgczgcego wyginajgc wolne konce ogniw. Nastepnie
nalezy przytgczy¢ dalszg cze$¢ tancucha o potrzebne;j
dtugosci przy pomocy dwéch ogniw tgczacych. Wolne konce
ogniw tgczacych zginamy w kierunku do siebie.
Ogniwa tgczgce i tancuch reczny o wymaganej dtugosci
mozna zakupi¢ jako czes¢ zamienna.
Uwaga: wymagania odnosnie dtugos$ci tancucha sterujacego
innej niz standardowa mozna zgtosi¢ juz przy zamawianiu
wciggnika.

500-1000mm

INDPNDNDN

6.3 TEST PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA PRODUKTU

1 JUWAGA

(1) Najpierw nalezy jeszcze raz przejrze¢ poprzednie artykuty niniejszej instrukcji i
upewnic sie, ze wszystkie kroki zostaty wtasciwie wykonane i wszystkie czesci sg
bezpiecznie zamontowane.

(2) Nalezy skontrolowaé, czy haki sg wtasciwie zawieszone a zabezpieczenia hakow

zaskoczone.

(3) Trzeba wzrokowo sprawdzi¢, czy konstrukcja nosna lub elementy zawieszenia sg
bez wad.

(4) Kilkoma ruchami tancucha recznego nalezy przetestowac funkcje wciggnika bez

obcigzenia.

(5) Nastepnie nalezy kilkakrotnie przeprowadzi¢ podnoszenie i opuszczanie z

odpowiednim tadunkiem (10% do 50% nosnosci). Réwnoczesnie nalezy sprawdzic,

czy hamulec podczas opuszczania i zatrzymywania jest w stanie utrzymac tadunek
bez poslizgu.
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7 EKSPLOATACJA

7.1 ZASTOSOWANIE WCIAGNIKA

Wociggnik jest wielofunkcyjnym urzgdzeniem przeznaczonym do podnoszenia i
opuszczania fadunkéw w normalnych warunkach na stanowisku pracy oraz w
srodowiskach z niebezpieczenstwem wybuchu, jezeli na tabliczce wyznaczony jest
symbol typu ochrony - patrz art. 2.3, 2.4 oraz 5.3 niniejszej instrukcji. Do sterowania
urzgdzeniem stuzy tancuch reczny. Urzadzenie jest przeznaczone dla organizacji i
os6b prywatnych.

Ze wzgledu na to, ze praca z ciezkimi tadunkami moze stanowi¢ nieoczekiwane
niebezpieczenstwo, konieczne jest stosowanie sie do wszystkich ,Zasad
bezpieczenstwa“ wedtug rozdziatu 3.

|1 JOSTRZEZENIE:

Ostatnie ogniwo tancucha tadunkowego zakotwione jest na korpusie wciggnika.
Zakotwienie stuzy wytgcznie jako profilaktyka wysuniecia tancucha tadunkowego i nie
jest przeznaczone do utrzymywania tadunku.

Jezeli zakotwiony koniec tancucha tadunkowego zacznie sie naprezaé, nie nalezy
kontynuowac pracy. Uszkodzenie zakotwienia moze prowadzi¢ do upadku tadunku.

' JOSTRZEZENIE:

Pokrywy korpusu bloku tancucha nie sg wystarczajgco zwymiarowane pod wzgledem
.=awarii’, dlatego wszelkie deformacje pokryw, ktére mogtyby spowodowac¢ kolizje z
kotami zebatymi, muszg zosta¢ naprawione lub wymienione. Jesli produkt zderzy sie
z spadajgcym, latajgcym... przedmiotem (zjezdzalnia kamieni...), ktéry moze
wystarczajgco uszkodzi¢ ostony, nalezy natychmiast przerwac prace i sprawdzié¢
produkt.

7.2 PODNOSZENIE, OPUSZCZANIE

Podnoszenia i opuszczania dokonuje sie poprzez ciggniecie tancucha wciggnika
recznego. Podnoszenie i opuszczanie mozna przerwaé¢ na dowolnej wysokosci
WZNiosu.

I NOWOSC ! W wielokrgzkach o no$nosci 3,2t i

wiecej zostata zmodyfikowana ostona tancucha i jest

teraz w wersji obracanej. W dotychczasowym
wykonaniu ostona byta zamocowana 3 sSrubami na
obwodzie. W nowym wykonaniu jest umocowana

z przodu obudowy. PR
Nowa funkcja: Obstuga uzytkujgca wyréb moze byé
ustawiona pod dowolnym katem do wyrobu i nie musi
przebywac w bezposredniej bliskosci wielokrgzka. N
Sterowanie wyrobem z miejsca odchylonego od ‘
kierunku pionowego, ktéry zajmuje tancuch

z tadunkiem, o ponad 90° moze by¢ trudniejsze

z powodu dziatania sity ciezkosci na wznoszacg sie

czesc¢ tancucha sterujgcego. W tych przypadkach
zalecamy, aby sterowaniem wyrobu zajmowaty sie

dwie osoby, z ktorych pierwsza steruje jednym

koncem tancucha, a druga zapewnia wiasciwy ruch podnoszgcego sie, drugiego
konca tancucha sterujagcego.
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(1 JOSTRZEZENIE

W przypadku wciggnikdw z duzg wysokoscig podnoszenia (15 m i wiecej) podczas
opuszczania fadunkéw w wyjgtkowych przypadkach (nieprzerwane i szybkie
opuszczanie) moze wystgpi¢ niebezpieczne zagrzanie hamulca. W tych przypadkach
trzeba opuszczac tadunki powoli i z przerwami.

' JOSTRZEZENIE

Nigdy nie zawieszaj tadunku na produkcie bez uprzedniego aktywnego podniesienia
tadunku za pomocg produktu. tadunek moze spas¢ z powodu nie dokreconego
hamulca.

1 JUWAGA

Podczas podnoszenia fadunkéw, kiére majg zosta¢ w stanie podniesionym
przewieszone na inne urzadzenie podnos$nikowe (dzwig, wozek podnosnikowy itp.),
konieczne jest odcigzenie tancucha fadunkowego (tancuchéw tadunkowych)
wciggnika tancuchem recznym wciggnika, przez podniesienie tadunku przy pomocy
innego dzwignika. Tylko taka procedura zapewnia bezproblemowe odblokowanie
hamulca wciggnika po zdjeciu fadunku.”

|1 JOSTRZEZENIE:

Wciggniki o nosnosci 15t i 20t sg zasadniczo przeznaczone do obstugi przez wiecej
0s6b (przynajmniej dwie). Predkosc¢
odwijania fancucha przy
podnoszeniu lub opuszczaniu musi
by¢ na obydwu wciggnikach
rownomierna — nalezy
zsynchronizowac jg w taki sposob,
aby w obydwu zasobnikach
znajdowat sie tancuch o takiej samej
diugosci. Obstuga musi kontrolowac
wyréwnanie kolorowo oznaczone;j
srodkowej czesci tancucha na
gornym krazku (Z100/15t) lub na
obudowie krazka (Z100/20t).

7.3 BEZPIECZNE SRODOWISKO PRACY

|1 JOSTRZEZENIE:

(1)  Obstuga wciggnika musi zosta¢ w udokumentowany sposéb zaznajomiona z
niniejszg instrukcjg uzytkowania, musi przestrzegaé obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa i higieny oraz musi by¢ uprawniona do obstugi tego urzgdzenia.

(2) Obstuga podczas pracy z wciggnikiem musi by¢ wyposazona w kask ochronny,
rekawice i odpowiednie obuwie.

(3) Do wigzania tadunkéw nalezy uzywac¢ wytacznie sprawdzonych Srodkow
wigzacych o odpowiedniej nosnosci.

(4) W przypadku obstugi urzadzenia przeprowadzanej przez kilka os6b musi by¢
zawsze wyznaczony jeden pracownik przeszkolony w zakresie bezpieczenstwa
podczas pracy, ktéry jest odpowiedzialny za obstuge wciggnikiem.

(5) Obstuga musi mie¢ wolny i niczym nieostoniety widok na catg przestrzen robocza
juz przed rozpoczeciem pracy. Jezeli nie jest to mozliwe, musi pomagac jej w
przeprowadzaniu dozoru jedna lub wiecej os6b znajdujgcych sie w poblizu
wciggnika.
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(6) Przed rozpoczeciem pracy obstuga musi sprawdzié, czy cata przestrzen robocza
jest bezpieczna i czy istnieje mozliwo$¢ ewakuacji z ewentualnie zagrozonej
przestrzeni.

(7) Podczas pracy z wciggnikiem nalezy utrzymywac¢ dostateczng odlegtos¢ obstugi
od tadunku. Zabrania sie podnoszenia lub opuszczania tadunkéw, ktére
uniemozliwiajg zapewnienie wystarczajgcej bezpiecznej odlegtosci do obstugi.

(8) Przy pracy z wciggnikiem w ograniczonej przestrzeni musi zosta¢ zapewnione,
aby hak lub tadunek nie uderzyt w przeszkode lub w korpus wciggnika.

8 KONTROLA WCIAGNIKA

8.1 PRZEGLAD

8.1.1 Rodzaje przegladow

(1) Przeglad wstepny: przed pierwszym uzyciem. Wszystkie nowe lub naprawione
wciggniki muszg zosta¢ sprawdzone przez odpowiedzialng kompetentng osobe, aby
zapewni¢ spetnienie wymagan niniejszej instrukcji na kwalifikowanym poziomie .

(2) Przeglady wciggnikow regularnie eksploatowanych ogélnie podzieli¢ mozna na
dwie grupy wedtug odstepow czasu miedzy przegladami. Odstepy te zalezne sg od
stanu czesci krytycznych wciggnika, stopnia zuzycia, uszkodzenia lub niewtasciwego
funkcjonowania. Dwie gtéwne grupy zostaty tutaj okreslone jako przeglady dzienne i
regularne. Odpowiednie przedziaty czasowe zdefiniowano w nastepujgcy sposob:

(a) Przeqglad codzienny: kontrola wzrokowa, ktdérg przeprowadza obstuga
wyznaczona przez uzytkownika przed kazdym uzyciem.

(b) Przeqglad reqularny: przeglad wizualny, ktérego dokonuje kompetentna osoba
wyznaczona przez uzytkownika.

1) standardowa eksploatacja — raz w roku,

2) intensywna eksploatacja — raz na p6t roku,

3) specyficzna lub nieregularna eksploatacja — wedtug zalecen kompetentnej osoby
przy pierwszym uzyciu lub wedtug rozporzadzen wykwalifikowanych pracownikéw
(pracownikéw serwisu).

8.1.2 Przeglad codzienny

W przypadku czesci podanych w akapicie 8.2(1) ,Przeglad codzienny“ nalezy
sprawdzi¢, czy wciggniki nie sg uszkodzone lub nie majg wad. Przeglad ten nalezy
przeprowadza¢ réwniez podczas eksploatacji w przedziale czasowym miedzy
regularnymi przegladami. Wykwalifikowani pracownicy okreslajg, czy dana wada lub
uszkodzenie moze stanowi¢ niebezpieczenstwo i czy konieczny jest szczegdbtowy
przeglad.

8.1.3 Przeglad regularny

Catkowite przeglady weciggnika nalezy przeprowadza¢ w formie zalecanych
regularnych przeglagdéw. Przy tych przeglgdach wciggnik moze pozosta¢ na swoim
zwyktym miejscu i nie trzeba go demontowaé. Zalecany regularny przeglad opisany
w akapicie 8.2(2) musi zosta¢ przeprowadzony pod nadzorem kompetentnych oséb,
ktére okresla, czy konieczny jest demontaz wciggnika. Przeglady te obejmujg
rowniez wymagania codziennej kontroli.

8.1.4 Wciagnik uzywany nieregularnie

(1) Wciagnik, ktéry nie byt uzywany przez okres jednego miesigca lub dtuzej, jednak
przez okres krotszy od jednego roku, nalezy przed ponownym wdrozeniem do
eksploatacji podda¢ szczegbétowemu przegladowi zgodnie z wymaganiami podanymi
w akapicie 8.1.2.

(2) Wciagnik, ktéry nie byt uzywany przez okres jednego roku, nalezy przed
ponownym wdrozeniem do eksploatacji poddaé przeglgdowi zgodnie z wymaganiami
podanymi w akapicie 8.1.3.
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8.1.5 Zapis o przegladzie
O testach, naprawach, przegladach i zabiegach konserwacyjnych przeprowadzonych
na wciggnikach nalezy zawsze sporzgdzi¢ zapis. Datowane zapisy o przegladach
nalezy sporzadza¢ w odstepach czasu wyszczegdlnionych w akapicie 8.1.1 (2)(b) i
przechowywac¢ w miejscu wyznaczonym przez uzytkownika.
O wadach wykrytych podczas kontroli lub zauwazonych podczas pracy nalezy

zawiadomi¢ osobe
uzytkownika.

odpowiedzialng

8.2 PROCEDURA PRZEGLADU
(przeprowadzany przez obstuge lub odpowiedzialng osobe)

(1) Przeglad dzienny

za bezpieczenstwo wyznaczong przez

WARTOSC
CZESC SPOSOB M USUNIECIE
PRZEGLADU WYCOFANIA Z PROBLEMU
EKSPLOATACJI
1. Funkcje wzrokowo tancuch sie zaciera, |wyczysci¢ i
wciggnika stuchowo skacze, powoduje |nasmarowacé
nadmierny hatas, tancuch, jezeli
itp. usterka nie zostanie
usunieta, wymienic
tahcuch
2. Elementy kontrola wzrokowa |wadliwe lub zastgpi¢ nowymi
mocujace. wszystkich srub, brakujgce elementy |dokreci¢ zluzowane
nakretek, nitow itp. |zluzowane elementy
elementy
3. Haki wzrokowo zabezpieczenie Fachowa kontrola
(1) Wyglad wypadto z grota wciggnika —
haka, wymiana haka i
zgiety sworzen innych
haka, inne widzialne | uszkodzonych
deformacje haka elementow
(2) Obracanie sie nalezy obrécic¢ hak
haka woKkot osi hak nie obraca sie
przez reczne ptynnie lub zacina |wyczyS$cic i
(3) Zabezpieczenie |zwolnienie sie nasmarowac
haka zabezpieczenia zabezpieczenie
przy nacisku nie wyczyScic,
wraca na swoje nasmarowac,
miejsce naprawa lub
wymiana

4. kancuch
tadunkowy

(1) Wyglad

wzrokowo
sprawdzi¢ caty
tancuch

Pekniecia w miejscu
spoiny, poprzeczne
naciecia,
deformacije,
nadmierne zuzycie,
korozja

wymiana fancucha
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Uwaga

Zupetnego zuzycia
tancucha nie mozna
okresli¢ na podstawie
kontroli wzrokowej. W
przypadku oznak
zupetnego zuzycia nalezy
sprawdzi¢ tancuch wedtug
procedury ,Regularnego
przegladu®

Srednica

czg$¢ spawana

zuzycie

(2) Smarowanie

(3) Ustawienie
tancucha

(4) Przekrecenie

wzrokowo

kontrola wzrokowa
wg rys. 1, czy
tancuch nie jest
przekrecony

wzrokowo wedtug

tancuch nie jest
nasmarowany
tancuch jest
przekrecony lub
skrecony, spoiny
nie znajdujg sie w
jednej linii
tancuch jest

wyczysci€ i
nasmarowac tancuch
wyprostowac
tancuch i ustawi¢ go
w normalnej pozyciji

wyréwnaé fancuch

obudowy rys. 2 skrecony z powodu |poprzez wsteczne
zblocza (tylko w przekrecenia przekrecenie
przypadku obudowy zblocza, |obudowy zblocza
dwéch pasm spoiny nie znajduja

nosnych) sie w jednej linii

5. tancuch reczny

wzrokowo

tancuch jest
przekrecony lub
skrecony

tancuch jest
zdeformowany lub
uszkodzony i nie
ukfada sie
odpowiednio na
kole tancuchowym

wyprostowac
tancuch i ustawic¢ go
w normalnej pozycji
wymiana tancucha

(2) Przeglad regularny (wykonuje kompetentna osoba)

WARTOSC
CZESC SPOSOB M USUNIECIE
PRZEGLADU WYCOFANIA Z PROBLEMU
EKSPLOATACJI

1. Elementy kontrola wzrokowa |wadliwe lub zastgpi¢ nowymi

mocujgce. wszystkich srub, brakujgce elementy |dokreci¢ zluzowane
nakretek, nitow itp. |zluzowane elementy
elementy
2. Wszystkie czesci | kontrola wzrokowa |zuzyte lub zastgpi¢ nowymi

uszkodzone czesci

zanieczyszczone i
nienasmarowane
czescCi

rozmontowac,
wyczyscic,
nasmarowac i
ponownie
zmontowac

3. Tabliczka —
oznaczenie noSnosci
na wciggniku

kontrola wzrokowa

nosnosc¢ nie jest
czytelna

naprawic lub zastgpi¢
nowga tabliczka

naprawi¢ oznaczenie
na wciggniku
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4. Haki
(1) Deformacja haka
(rozwarcie)

(2) Zuzycie haka

zmierzy¢ wymiar
,C" przy pomocy
suwmiarki

kontrola wzrokowa

zmierzy¢ wymiary
LA“1 B przy
pomocy suwmiarki

zmierzona wartos¢
jest wieksza od
okreslonej w
tabelce

deformacja jest
widoczna w trakcie
kontroli wzrokowej
nie nalezy uzywac
haka,

jezeli wymiary

LA lub ,B“ ulegty
zmniejszeniu o
ponad 10%

Fachowy przeglad
wciggnika —
wymiana haka i
innych
uszkodzonych
elementéw

zuzyty lub
naciggniety hak
nalezy zastgpi¢
nowym

Nosnosé Wymiar "A" (mm) Wymiar "B" (mm) Wymiar "C" (mm)

(t) | Standard Limit Standard Limit Limit
0,25 17,5 15,8 16 145 24
0,5 175 158 16 14,5 24
1 22 19,8 19 29
1,6 26 234 23 20 35
3,2 36,5 328 34 30,5 41
5 42 378 35 31,5 45
75 48 432 38 34,2 47
10 58 522 45 40,5 52
15 67 63,3 53 477 59
20 75 67,5 60 54 66

5. kancuch
- zuzycie

- kolorowe
oznaczenie
(obowigzuje dla 15i
20t)

pomiar skoku
suwmiarkg nalezy
przeprowadzi¢ w
miejscu, ktore
najczescie;
wchodzi w kontakt
z krgzkiem zblocza

i kotem

tancuchowym

wymiary ,p“ nie
moga przekraczac
wartosci
granicznych
podanych w
nastepujgcej
tabelce

kolor nie jest

jezeli wartosci
graniczne zostaty
przekroczone,
nalezy zapewnic
wymiane tancucha

pomalowaé srodek
tancucha
czerwong farbg na
dtugosci ok. 600

kontrola wzrokowa |widoczny mm

Rozmiar Tlosé Podziatka ogniw px5 (px11) Minimalna

tancucha mierzonych Standard Limit zuzycia éfednica
(mm) ogniw (mm) (mm) ogniwa (mm)
0 3,1 11 102 105 3.2
25,0 5 75.0 713 4.5
27,0 5 105 108,2 26,3
29,0 5 135.0 139.1 8.1
11,0 5 155.0 159.7 9.9
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6. Hamulec zawiesi¢ tadunek o PO przerwaniu jezeli tak sie nie
- Funkcije masie rownej podnoszenia stanie, nalezy
nosnosci wciggnika i | hamulec musi zapewni¢ naprawe
podnies¢ go na utrzymac tadunek w | lub wyregulowanie
wysokos$¢ min. 250 kazdej pozycji hamulca
mm i opuscic. podnoszenia lub
opuszczania
7. Zakotwienie kontrola wzrokowa Koniec tancucha nie | dokrecic¢ srube
tancucha jest wystarczajgco | mocujacg, naprawié
przymocowany do  |i wymienic
korpusu uszkodzone
potgczenie
8. Zapadka kontrola wzrokowa zapadka nie wyczyscic,
- Funkcije przy podnoszeniu wskakuje za zeby | nasmarowac lub
kota zapadkowego |wymieni¢ sprezyne
9. Obracanie Przekrecic¢ krgzek Krazek nie obraca |wyczyscic,
zblocza zblocza pociggajgc za | sie ptynnie nasmarowac lub
tancuch naprawi¢
9 WYSZUKIWANIE USTEREK
Sytuacja Przyczyna USUNIECIE PROBLEMU

1. Wciagnik nie jest w
stanie utrzymac tadunku.

Poslizg hamulca.

Wyregulowanie hamulca
lub naprawa wedtug rozdz.
.Konserwacja“.

2. Wciggnik podczas
podnoszenia pracuje
ciezko lub nie moze
podnies¢ tadunku.

(1) Wciagnik jest
przecigzony.

(2) Uszkodzona
przektadnia zebata.

(1) Nalezy zmniejszy¢
mase tadunku do wartosci
nosnosci nominalne;.

(2) Sprawdzi¢ czesci
wedtug rozdziatu
.Konserwacja“

3. tancuch zle chodzi,
zacina sie.

Uszkodzony lub zuzyty
tancuch lub koto
tancuchowe.

Sprawdzi¢ tancuch lub
elementy wedtug
procedury ,Regularnego
przegladu® lub wykonac
naprawe wedtug rozdziatu
,Konserwacja“
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4. Wciggnik wydaje
,<dziwne dzwieki”.

1) Niewystarczajgco

nasmarowany tancuch.

2) Niewystarczajgco
nasmarowana
przekfadnia.

3) Zuzyty krazek zblocza

1) Naoliwi¢ tahcuch.

2) Nasmarowac
przektadnie zebate
smarem.

3) Wymieni¢ krgzek

5. Nie stychaé
charakterystycznego

Utrata funkcji zapadki.
Rdza, nieczystosci,

Wyczyscic¢, wymienic
sprezyne.

dzwieku zaskakiwania
zapadki do zeba kota
zapadkowego.

peknieta sprezyna.

6. Zabezpieczenie haka nie | (1) Uszkodzone (1) Naprawic

zaskakuje. zabezpieczenie. zabezpieczenie.
(2) Sprawdzi¢ hak — patrz
(2) Zdeformowany hak. ,Przeglad dzienny*.
10 SMAROWANIE

10.1 INFORMACJE OGOLNE

Przed zastosowaniem nowego smaru nalezy usungc¢ stary smar i wyczyscic
elementy rozpuszczalnikiem. Nastepnie mozna nanie$¢ nowy smar. Korzystajcie ze
smaru statego: Uniwersalny, wodoodporny plastyczny smar litowy nadajgcy sie do
pracy w zakresie temperatur, co najmniej -20°C do +50°C. Na przyktad A2, LV2EP.

' UWAGA

Wszystkie smary (smary, oleje) stosowane w NEXP muszg mie¢ temperature
zaptonu powyzej 135°C. Np. LV2EP.

10.2 PRZEKLADNIE
Nalezy zdjg¢ obudowe na odwrotnej stronie kotfa tancuchowego.
Usung¢ stary smar i zastgpi¢ go nowym.

10.3 LANCUCH LADUNKOWY

(1 JUWAGA

Niewtasciwa konserwacja i niedostateczne smarowanie tancucha moze by¢

przyczyng powaznego wypadku.

ZAWSZE nalezy smarowac tancuch 1 x tygodniowo lub czesciej w zaleznosci od

obcigzen eksploatacyjnych

ZAWSZE w Srodowiskach korozyjnych (stona woda, klimat morski, kwasy itp.)
nalezy zwiekszy¢ czestos¢ smarowania w stosunku do normalnych
okolicznosci.

ZAWSZE nalezy uzywac olejéw maszynowych wedtug ISO — VG 46 lub VG 48 lub

ich odpowiednikdw.

11 KONSERWACJA
11.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

|1 JOSTRZEZENIE:

Konserwacje, fachowe przeglady i testy, za wyjatkiem wymiany tancucha i
regulacja hamulca, moga przeprowadza¢ wylgcznie wykwalifikowane osoby
(organizacje serwisowe), wyszkolone w zakresie bezpieczenstwa i konserwaciji
tych wciggnikow.
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ZAWSZE nalezy uzywac wytagcznie czesci dostarczonych przez producenta.

NIE JEST DOPUSZCZALNE dokonywanie napraw i konserwacji w sposéb inny, niz

zalecony przez producenta. Chodzi w szczeg6lnosci o zakaz uzywania

nieoryginalnych czesci zamiennych lub dokonywanie modyfikacji produktu bez zgody

producenta.

ZAWSZE po przeprowadzeniu konserwacji nalezy przetestowaé funkcje wciggnika.

ZAWSZE nalezy oznaczy¢ wadliwy lub naprawiany wciggnik odpowiednim napisem
(np. ,NIE DO UZYTKU ).

NIGDY nie wolno przeprowadzac¢ konserwacji, jezeli na wciggniku przymocowany

jest tadunek.

NIGDY nie nalezy pracowac¢ z wciggnikiem, ktory jest w naprawie!

ZAWSZE w przypadku napraw nalezy utrzymywac catkowitg grubosé warstwy farby

wynosi najwyzej 0,2 mm (oryginat + nowej powtoki do naktadania kolejnej warstwy

lub mycia powierzchni, stosuje sie wydajnos¢ produktu Nexpa).

11.2 WYMIANA LANCUCHA LADUNKEGO
11.2.1 Lancuch jednopasmowy

Nalezy odkreci¢ srube i zdjgé Obr. 11.2 — Wymiana fancucha tadunkowego
luzny koniec tancucha.

Za ostatnie ogniwo luznego
konca nalezy zahaczy¢ C -
ogniwo - patrz rys. 11.2.
Nalezy opuszczaé fancuch
tak dtugo, dopodki koniec
nowego fancucha nie bedzie
wystarczajgco wysuniety.
Luzny  koniec  fancucha
nalezy ponownie
przymocowa¢ Srubg do
korpusu wciggnika.

KOLO EANCUCHOWE

NIEOBCIAZONA
STRONA
KONCOWE OGNIWO

STAREGO LANCUCHA
C - OGNIWO

KONCOWE OGNIWO
NOWEGO LANCUCHA

Do drugiego konca fancucha nalezy przymocowaé zitgczke z hakiem. Nalezy
sprawdzi¢, czy tahcuch nie jest przekrecony.

11.2.2 Laincuch wielopasmowy

Nalezy odkreci¢ $rube i zdjg¢ luzny koniec tancucha.

Za ostatnie ogniwo luznego konca nalezy zahaczy¢ C - ogniwo - patrz rys. 11.2.
Nalezy opuszczac tancuch tak dtugo, dopdki koniec nowego tancucha nie bedzie
wystarczajgco wysuniety. Ostatnie ogniwo luznego konca tancucha nalezy ponownie
przymocowac Srubg do korpusu wciggnika. Wysuniety koniec nalezy przewlec przez
krgzek w zbloczu, nawlec go na czop korpusu i zabezpieczy¢ zawleczkg (wykonanie
dwupasmowe). Wysuniety koniec nalezy przewlec przez krgzek w zbloczu i w
korpusie, nawlec go na czop tancucha i zabezpieczy¢ zawleczkg lub obrgczka
(wykonanie trzyzytowe).

11.3 REGULACJA HAMULCA

Zdjac¢ pokrywe wciggnika (1) razem z tancuchem recznym. Odgig¢ zagiecie podktadki
zabezpieczajacej (3) i lekko dokreci¢ nakretke (2) . Zeby segmentu (4) muszg
zazebiac sie z zebami kota tancuchowego (6) . W taki sposéb dokrecong nakretke
nalezy zluzowac o 1/6 obrotu czyli ok. 60° i zablokowa¢ podkfadkg zabezpieczajaca
(3). Natozy¢ tancuch reczny na koto fancuchowe i przykreci¢ pokrywe. Po wtasciwym
ustawieniu hamulca i prawidtowym ztozeniu wciggnika, nalezy przetestowac¢ hamulec,
z uzyciem odpowiedniego obcigzenia.
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Obr.11.3-Regulacia hamulca

Legenda: | 1
1-  pokrywka !
2-  nakretka ‘ 4
3-  podktadka zabezpieczajgca
4-  segment gwintowany — : /5
5-  sprezyna N TETUN
6-  koto thcuchowe §&§ @ § /2
7-  wktadka hamulcowa B8 I
8- koto zapadkowe 00—  — | - 3
9-  koto oporowe :
N8
N SN I
= 7
V' 9
|
‘ 6

11.4 Lozyska

W produkcie zastosowano tozyska $lizgowe (tuleje KU) i tozyska toczne.
Teoretyczna zywotnos¢ tozysk jest kilkakrotnie wigksza niz teoretyczna zywotnosc
produktu. Dlatego nie wymagajg specjalnej konserwacji poza czyszczeniem
(wszystkie) i smarowaniem (z wyjgtkiem tozysk tocznych z pokrywg) w regularnych
odstepach czasu, patrz 8.1. Jesli tozysko ulegnie uszkodzeniu podczas demontazu,
montazu lub w wyniku dostania sie brudu (piasku, skaty, pytu ...) do przestrzeni
roboczej tozyska, tozysko nalezy natychmiast wymienié.

11.5 WSKAZOWKI OGOLNE

Nastepujgce instrukcje podajg wazne ogélne informacje o demontazu, kontroli,
naprawach i montazu urzadzenia. Jezeli wciggnik zostat z jakiegokolwiek powodu
zdemontowany, nalezy postepowac wedtug nastepujacych wskazéwek.

1.
2.

Konserwacje nalezy przeprowadzaé¢ w czystym srodowisku.
NIGDY nie nalezy rozmontowywac¢ wciggnika w wiekszym zakresie, niz jest to

konieczne do wykonania potrzebnej naprawy.

3.
4.

5.

6.

NIGDY podczas demontazu czesci nie nalezy uzywac¢ nadmiernej sity.

NIGDY nie nalezy uzywac ciepta (zaru) jako srodka przy demontazu czesci, jezeli
sg one przeznaczone do dalszego zastosowania.

Stanowisko pracy nalezy utrzymywac¢ w czystosci i wolne od substancji obcych,
ktére mogtyby przedosta¢ sie do tozysk lub innych ruchomych czesci.

W przypadku mocowania czesci w imadle nalezy zawsze stosowaé odpowiednie
podktadki do ochrony powierzchni czesci.

11.6 KONTROLA
Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie rozmontowane czesci sg przydatne do dalszego
uzytku.

1.

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie przektadnie wigcznie z watem nie sg zuzyte i nie
majg rys lub pekniec.

2. Nalezy sprawdzi¢, czy gwintowane czesci nie majg uszkodzonego gwintu.
3.

Wktadki hamulcowe, koto zapadkowe i podktadke oporowg (pozycje 7, 8 i 9 na
rys. 11.3) nalezy oczysci¢ druciang szczotkg i sprawdzi¢ ich stan.
Nalezy zmierzy¢ grubosé wktadek hamulcowych (patrz tabelka 11.5)

Tabelka 11.5
Warto$¢ graniczna

Grubos¢ wktadki o
Zuzycie (mm)

(mm)

(mm)

2,5

2

0,5
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11.7 NAPRAWA

Zuzyte lub uszkodzone czesci muszg zostaé wymienione.

Mate rysy lub inne mniejsze wady powierzchni nalezy usung¢ i wygtadzi¢
drobnoziarnistym kamieniem szlifierskim lub ptétnem Sciernym.

11.8 TEST

W przypadku wszystkich naprawionych wciggnikow wykwalifikowana osoba musi
wykonac¢ test obcigzeniowy z tadunkiem przekraczajgcym nosno$¢ o 10% w celu
sprawdzenia funkcjonowania i hamulca wciggnika.

12 WYCOFANIE Z EKSPLOATACJI - LIKWIDACJA

Wciggnik nie zawiera zadnych substancji szkodliwych dla zdrowia, jego czesci sg ze
stali, zeliwa i mosigdzu. Po wycofaniu z eksploatacji nalezy przekazac je firmie
trudnigcej sie likwidacjg ztomu metalowego.

13 DOKUMENTACJA POWIAZANA

WE deklaracja zgodnosci
Instrukcja obstugi zostata opracowana zgodnie z nastepujgcymi przepisami
technicznymi, normami technicznymi i przepisami narodowymi:
e Rozporzadzenie rzadu nr 176/2008 Dz. U. w obowigzujgcym brzmieniu
(Dyrektywa EP i Rady 2006/42/WE)
e Rozporzadzenie rzadu nr 116/2016 Dz. U. w obowigzujgcym brzmieniu
(Dyrektywa EP i Rady 2014/34/UE)
CSN EN ISO 12100
CSN EN 13157+A1
CSNEN 1127 -1
CSNEN 1127 -2
CSN EN ISO 80079-36
CSN EN ISO 80079-37
Rozporzadzenie Czeskiego Urzedu Gérnictwa (CBU) nr 22/89 Dz. U.
CSN CLC/TR 60079-32-1

14 KONCOWE WYMAGANIA PRODUCENTA W STOSUNKU
DO KLIENTA

Jakiekolwiek zmiany produktu, ewentualnie zastosowanie nieoryginalnych
czesci zamiennych, moga odbywag¢ sie tylko na podstawie zgody producenta.

W przypadku niedotrzymania tego warunku producent nie gwarantuje
bezpieczenstwa swego produktu. W takim przypadku produkt nie jest objety

gwarancjami producenta.
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